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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(g) Duseneinrichtung und Verfahren zum Betreiben einer Duseneinrlchtung 

(g) Die Erfindung betrifft eine Duseneinrichtung (10) mit ei- 
nem ersten Kanal (12K einer dem ersten Kanal (12) zuge- 
ordneten ersten Offnung (16), einer dem ersten Kanal (12) 
zugeordneten zweiten Offnung (18), und einer dem ersten 
Kanal (12) zugeordneten Spritzdffnung (20), wobei ein 
zweiter Kanal (14) vorgesehen ist und der zweite Kanal 
(14) eine dritte Offnung (22) und eine vierte Offnung (24) 
aufweist. Die Erfindung betrifft ferner ein System mit 
mehreren Duseneinrichtungen (10) und ein Verfahren 
zum Betreiben einer Duseneinrichtung. 
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[0001] Die Erfindung betrifft eine Diiseneinrichtung mit 
einem ersten Kanal, einer dem ersten Xana] z.ugeordneten 
ersten Offnung, einer dem ersten Kanal zugeordneten zwei- 5 
ten Offnung und einer dem ersten Kanal zugeordneten 
Spritzdffiiung. Die Erfindung betrifft femer ein System mit 
mehreren Duseneinrichtungen sowie ein Verfahren zum Be- 
treiben einer DUseneinrichtung mit einem ersten Kanal, ei- 
ner dem ersten Kanal zugeordneten ersten Offnung, einer lO 
dem ersten Kanal zugeordneten zweiten Offnung und einer 
dem ersten Kanal zugeordneten Spritzoffhung, bei dem 
FlUssigkeit durch den ersten Kanal gefbrdert wird 
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[0002] Gattungsgem^e Dtis^einrichtungen werden bei- 
spiclswcisc vcrwcndct, um cine Rcinigungsflussigkcit auf 
Kraftfahrzeugscheiben zu spritzen. Die Diisen sind haufig 
an der Fahrzeughaube oder im Wischerarm integriert Im 20 
Allgemeinen wird die Reinigungsfliissigkeit, beispielsweise 
ein Wasser-Alkohol-Gemisch oder reines Wasser aus einem 
Waschwasserbehaiter uber eine Pumpe zur Diise gepumpt. 
[0003] Bei gattungsgemaBen Duseneinrichtungen kommt 
es haufig zu witterungsbedingten Problemen. lui Winter nei- 25 
gen die Dusen zum Einfrieren. Es wurde daher bereits vor- 
geschlagen, die Diisen zu beheizen. Durch die Beheizung 
der Dusen verdunstet das Waschwasser allerdings schneller, 
so dass es bei der Verwendung von herkdmmlichem Lei- 
tungs wasser zu einer schnelleren Verkalkung der Diise 30 
kommt. Dem Problem der Verkalkung sowie dem Problem 
des Nachtropfens der Diise nach dem eigentlichen Sprilz- 
vorgang kann man dadurch begegnen, dass man eine mit ei- 
nem Ventil ausgestattete Diise veiiiindert. 

35 

Vorteile der Erfindung 

[0004] Die Brfindung baut auf der gattungsgemafira Dii- 
seneinrichtung dadurch auf, dass ein zweiter Kanal vorgese- 
hen ist und dass der zweite Kanal eine dritte Offnung und 40 
eine vierte Offnung aufweist. Es liegt somit eine Diise nail 
zwei Kanalen vor. Daher ist ein Durchstromen der Diise in 
unterschiedliche Richtungen moglich. Folglich kann die 
Riissigkeit in einem Umwalzbetrieb durch die Diise geleitet 
werden. Eine beheizte Fliissigkeit kann somit wahrend eines 45 
Umwalzzyklus zweimal durch dieselbe Duse geleitet war- 
den, wodurch die Warmeraergie der Riissigkeit effizient ge- 
nutzt wird. Die Diiseneinrichtung kann ohne separate Heize- 
lemente temperiert werden, 

[0005] Vorzugsweise ist die Spritzoffnung mit dem ersten 50 
Kanal iiber ein Ventil verbunden. Ein Ventil verhindert das 
Nachtropfen der Duse. Dies ist insbesondere dann sinnvoll, 
wenn die Diise im beweg lichen Wischerarm eines Scheiben- 
wischersystems integriert ist. Femer verhindert das Ventil 
ein iibermaBiges Abdampfen von Wasser durch die Diise 55 
und somit eine vorzeitige Verkalkung sowie eine entspre- 
chende Funktionsbedntrachtigung. 

[OOOq Besonders vorteilhaft ist es, wenn das Ventil ein 
Membranventil ist Ein Membranventil ist besonders niitz- 
lich, da es sich iiber den Druck in der Diise steuem lasst, so 60 
dass keine weiteren Steuerungselemente erforderlich sind. 
[0007] Vorzugsweise ist die Membran des Membranven- 
tils konisch geformt. Hierdurch ist es moglich, den Bauraum 
des Veniils zu verringem, so dass eine Integration der DUse 
an vcrschicdcnstcn StcUcn des Kraftfahrzcugcs crmbglicht 65 
wird. 

[0008] Es ist von besonderem VorteiL wenn ein Dtisenkdr- 
per und eio Diisengehause voneinander trennbar sind. Die 



Diise lasst sich so auf einfache Weise zusammenbauen, in- 
dem zunachst die Membran uber den Diisenkorper gezogen 
wird und nacfaher das Diisengehause auf den Diisenkorper 
aufgesetzt wird. Die Membran stiit7.t sich dann an dem Dii- 
sengehause ab. 

[0009] Vorzugsweise hat das Diisengehause eine Entliif- 
tungsoffhung. Dies ist im Sinne eines zuverlassigen Betriebs 
des Membranventils, da auf diese Weise der Offnungsdruck 
und der SchlieBdruck des Membranventils durch die Hasii- 
zitat der Membran bestimmt werden. 

[0010] Bevorzugt ist der Offnungsdruck des Membran- 
ventils groBer als ein Betriebsdruck. Liegt also in der Dii- 
seneinrichtung ein normaler Betriebsdruck vor, so stromt 
zwar Riissigkeit durch den ersten Kanal und den zweiten 
Kanal, wobei die Diiseneinrichtung erwarmt wird. Die 
Membran verhindert jedoch ein Offnen des Ventils. 
[0011] Ebenfalls ist es vorteilhaft, dass der SchlieBdruck 
des Membranventils groBcr ist als cin Betriebsdruck. Nach 
dem Spritzvorgang der Diise ist es vorteilhaft, wenn die 
Membran wieder sicher schlieBt. Da nach dem Spritzvor- 
gang der Druck in den Kanalen der Diiseneinrichtung auf 
den Betriebsdruck herunter gefaiiren wird, ist ein SchlieB- 
druck, welcher boher ist als der BeUiebsdruck im Sinne ei- 
nes sicheren SchlieBverhaltens. 

[0012] Es ist von besonderem Vorteil, dass eine deiu er- 
sten Kanal zugeordnete Offoung und eine dem zweiten Ka- 
nal zugeordnete Ofi^ung mit einem Schlauch verbunden 
sind und dass der Schlauch zwei Kanale hat, welche jeweils 
mit dem ersten Kanal oder dem zweiten Kanal verbunden 
sind. Die Reinigungsfliissigkeit, welche einem besiimmten 
Kanal der Diiseneinrichtung zugefiihrt wird, kommt also aus 
einem bestiramten Kanal eines Schlauches, beziehungs- 
weise sie wird durch einen bestinmiten Kanal eines Schlau- 
ches abgefiihrt, so dass die Diisenkanale gezielt mit Fliissig- 
keit einer bestimmten Stromungsricbtung beschickt werden 
konnen. 

[0013] Vorzugsweise ist der erste Kanal der Diiseneinrich- 
tung mit dem zweiten Kanal der Diiseneinrichtung verbun- 
den. Durch diese Verbindung ist es moglich, beispielsweise 
von einer Pumpe erwarmtes Wasser durch den ersten Kanal 
zu lei ten, dieses nach dem Verlassen des ersten Kanals um- 
zuwalzen und durch den zweiten Kanal zuriickzuleiten. 
[0014] Besonders vorteilhaft kann es sein, dass eine dem 
ersten Kanal zugeordnete Offnung und eine dem zweiten 
Kanal zugeordnete Offnung iiber eine Abschlusskappe mit- 
einander verbunden sind. Das Wasser wird nach dem Aus- 
tceten aus einer der Offnungen also durch die Wirkung der 
Abschlusskappe unmittelbar in den anderen Kanal geleitet 
Die Diiseneinrichtung kann somit als Enddiise eines Sy- 
stems dienen. 

[0015] Ebenfalls kann es niitzlich sein, wenn mindestens 
ein Heizdraht vorgesehen ist Durch die Diisenkanale ver- 
laufende Heizdrahte unterstiitzen die Erwarmung der Diise 
und somit das Auftauen, und sie verhindem ein Einfrieren. 
[0016] Es ist von besonderem Vorteil, wenn eine Pumpe 
voigesehen ist, mittels welcher mindestens zwei Druckstu- 
fen erzeugbar sind. IDie erste Druckstufe dient lediglich 
dazu, Reinigungsfliissigkeit durch den ersten Kanal und den 
zweiten Kanal der Diiseneinrichtung zirkulieren zu lassen. 
Wird auf die zweite Druckstufe umgeschaltet, wobei nun ein 
hoherer Druck vorliegt, offhet das Ventil der Diise, und es 
findet ein Spritzvorgang statt Beim Emiedrigen des Druk- 
kes auf die erste Druckstufe schlieBt das Dusenventil, und 
der Spritzvorgang wird sicher beendet Durch eine Pumpe 
mit mindestens zwei Druckstufcn kann somit cine Stcuc- 
mng des Ventils erfolgen, ohne dass zusatzliche Steuerein- 
richtuDgen am Diisenventil erforderlich waren. 
[0017] Es ist von besonderem \brteil, dass ein beheizbar^ 
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HUssigkeilsbehalier vorgesehen isL Es wird somii eine Rei- 
□igungsfltissigkeit von vornherein im beheizten Zustand zur 
VerfUgung gestellt, so dass die erfinduagsgemaSe Diisenein- 
richtung grundsat7.1ich ohne zusatzliche Heizelemente aus- 
koimnt Eine Kornbination mit Heizelemenlen, etwa durch 
die Kanale verlaufende Heizdrahte, kann aber dennoch niitz- 
lich sein. 

[0018] Die Erfindung ist dadurch besonders vorteilhaft, 
dass ein System vorgesehen ist, welches mehrere Dusenein- 
richtungen aufweist. Beispielsweise konnen mehrere Dii- 
seneinrichtungen durch Schlauche miteinander verbunden 
sein und in einem Wischerarm integriert sein. Die Diisenein- 
richtung lasst sich somit in einem modulaiien Aufbau ver- 
wenden, was eine besondere Rexibilitat im Hinblick auf 
zahlreiche Einsatzgebiete zur Folge hat. 
[0019] Die Erfindung baut auf dera gattungsgemaBen Ver- 
fahren dadurch auf, dass die Riissigkeit weiterhin durch ei- 
ncn zwcitcn Kanal gcfordcrt wird, wclchcr cine driitc und 
eine vierte Offhung aufweist. Es ist somit ein Durchstromen 
der Diise in unterschiedliche Richtungen moglich. Folglich 
kann die Russigkeit in einem Umwalzbetrieb durch die 
Diise geleitet werden. Eine beheizte Flussigkeit kann somit 
wahrend eines Umwalzzyklus zweimal durch dieselbe Diise 
geleitet werden, wodurch die Warmeenergie der Riissigkeit 
efQzient genulzt wird. Die DQseneinrichtung kann ohne se- 
parate Heizelemente temperiert werden. 
[0020] Vorzugsweise wird die Riissigkeit in einem ersten 
Betriebszustand mit einem Betriebsdruck gefbrdert, so dass 
keine Riissigkeit aus der Spritzoffnung austritt, und die 
Riissigkeit vvdrd in einem zweiten Betriebszustand mit ei- 
nem Spritzdruck gefordert, so dass Riissigkeit aus der 
Spritzoffnung ausuitt. Das Austreten von Riissigkeit aus der 
Spritzdiise kann somit allein iiber einen Dnick gesteuert 
werden, welcher in dem System vorliegt Daher sind keine 
weitereh Mittel zur Steuerung erforderlich. Verwendet man 
ein Membranventil als Auslassventil der Diise, so ist die 
Drucksteuerung in einfacher Weise reaUsierbar. 
[0021] In einer bevorzugten Ausfiihrungsform tritt die 
Russigkeit durch die vierte Ofifnung in den zweiten Kanal 
ein, die Riissigkeit tritt durch die dritte Offhung aus dem 
zweiten Kanal aus, die Riissigkeit tritt durch die erste Off- 
nung in den ersten Kanal ein, und die Riissigkeit tritt durch 
die zweite Offhung aus dem ersten Kanal aus. Es ist also 
moglich, dass zuerst der zweite Kanal von der Reinigungs- 
ilussigkeit duichstrdmt wird und die Flilssigkeit danach 
durch den ersten Kanal hindurchtritt 
[0022] Es kann aber auch niitzlich sein, dass die Russig- 
keit durch die zweite Offhung in den ersten Kanal eintritt, 
dass die Riissigkeit durch die erste Offnung aus dem ersten 
Kanal austritt, dass die Russigkeit durch die dritte Offhung 
in den zweiten Kanal eintritt und dass die Russigkeit durch 
die vierte Offhung aus dem zweiten Kanal austritt. Bei die- 
ser Konfiguratjon durchstromt die Riissigkeit zuerst den er- 
sten Kanal, das heiBt den Verteilerkanal. Bei geeigneter 
Wahl der Driicke in dem System muss beim Montieren der 
DUse also nicht darauf geachtet werden, welcher Kanal der 
Diise zuerst durchstromt wird. 

[0023] Es ist von besonderem Vorteil, wenn die Russig- 
keit durch eine Abscblusskappe von einem Kanal in den an- 
deren geleitet wird. Das Wasser wird nach dem Austreten 
aus einer der Offnungen also durch die Wirkung der Ab- 
scblusskappe unmittelbar in den anderen Kanal geleitet. Die 
Diiseneinnchtung kann somit als Enddiise eines Systems 
dienen. 

[0024] Vorzugsweise wird die Riissigkeit nach dem Aus- 
tritt aus einem Kanal durch weitere Komponenten geleitet, 
und danach tritt sie in den andeien Kanal ein. Es ist also 
moglich, mehrere hintereinander geschaltete Diiseneinrich- 



tungen mit demselben Verfahren zu betreiben. 
[0025] Ebenfalls ist es niitzlich, wenn die Russigkeit vor 
dem Eintritt in die Diiseneinnchtung erwarmt wird. Es sind 
dann keine Heizvorrichtungen im Bereich der Dii.se erfor- 
5 derlich. 

[0026] Es kann aber auch vorteilhaft sein, wenn die Riis- 
sigkeit in der Diiseneinrichtung erwarmt wird. Eine derar- 
tige Erwarmung kann beispielsweise durch Heizdrahte er- 
folgen, welche durch die DOsenkanale hindurchlaufen. 

to [0027] Der Erfindung licgt die uberraschende Erkenntnis 
zugrunde, dass die Beheizung einer Diiseneinrichtung ahne 
zusatzliche Heizelemente beziehungsweise ohne zusatzliche 
elektrische Anschliisse an der Diise ermoglicht wird. Die 
Diiseneinrichtung ist variabel einsetzbar und vorzugsweise 

15 so ausgelegt, dass bei Bedarf noch zusatzlich HdzdrShte 
durch die DOsenkanale hindurchge^delt werden konnen. 
Ebenfalls ist es besonders niitzlich, wenn die Spritzdiise ein- 
stcUbar ausgcfiihrt isL Die crfindungsgcmaBc Diise ist bei- 
spielsweise in einem Wischerarm integrierbar oder auch auf 

20 einer Haube monti^bar. 

Zeichnungen 

[0028] Die Erfindung wird nun mit Bezug auf die beglei- 
25 tenden Zeichnungen anhand bevorzugter Ausfuhrungsfor- 
men beispielhaft erlautert. 
[0029] Dabei zeigt: 

[0030] Fig. 1 eine Schnittansicht einer erfindungsgema- 

Ben Duseneinrichtung; 
30 [0031] Fig. 2 eine Schnittansicht des Anschlussbereiches 

einer erfindungsgemaBen Diiseneinrichtung; 

[0032] Fig. 3 eine Schnittansicht einer teilweise zerlegten 

erfindungsgemaBen Diiseneinrichtung; 

[0033] Fig. 4 eine Schnittansicht einer teilweise zerlegten 
35 eriindungsgemS&n Diiseneinrichtung; 

[0034] Fig. 5 eine Schnittansicht einer teilweise zerlegten 

erfindungsgemaBen Diiseneinrichtung; 

[0035] Fig. 6 eine Schnittansicht mit zwei erfindungsge- 
maBen Diiseneinrichtungen; 
40 [0036] Fig. 7 eine Schnittansicht mit zwei ierfindungsge- 

maBen Diiseneinrichtungen; und 

[0037] Fig. 8 eine Schnittansicht mit zwei erfindungsge- 
maBen Diiseneinrichtungen. 
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Beschreibung der Ausftihrungsbeispiele 



[0038] In Fig, 1 ist eine Schnittansicht einer erfindungsge- 
maBen Diiseneinrichtung 10 dargestellt. Die DUseneinrich- 
tung 10 hat einen ersten Kanal 12 und einen zweiten Kanal 

50 14. Der erste Kanal 12 hat eine erste Offnung 16 und eine 
zweite Offnung 18. Der zweite Kanal 14 hat eine dritte Off- 
nung 22 und eine vierte Offnung 24. Femer ist an dem ersten 
Kanal 12 eine Spritzoffoung 20 vorgesehen. Die Spritzoff- 
nung 20 ist mit dem ersten Kanal 12 Ober ein Ventil 26 ver- 

55 bunden. Das Ventil 26 ist als Membranventil mit konischer 
Membran 28 ausgelegt. Die Membran 28 verschlieBt im ge- 
schlossenen Zustand des Ventils 26 die Ventilbohrung 52, so 
dass keine Fliissigkeit aus dem ersten Kanal 12 durch die 
Ventilbohrungeh 50, 52 zur Spritzoffnung 20 gelangt. Im 

60 Bereich der Spritzoffnung 20 ist femer eine Diisenkappe 56 
vorgesehen. Die Membran 28 stiitzt sich an einem Diisenge- 
hause 32 ab. Das Diisengehause 32 sitzt auf dem Diisenkor- 
per 30. In dem Diisengehause ist eine Bntliiftuingsoffnung 34 
vorgesehen. Femer sind zur Abdichtung des ersten Kanals 

65 12 gcgcn den zwcitcn Kanal 14 Dichtflacbcn 48 voigcschcm. 
Auf dem Diisenkorper 30 sitzt ein erster Schlaucb 36. Der 
Schlauch 36 hat zwei Kanale 38, 40. Die Verbindung des 
Schlauches 36 mit der Diiseneinrichtung 10 erfolgt so, dass 
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ein Kanal 38 des Schlauches dem eSfen Dusenkanal 12 zu- 
geordnel ist, wahrend der andere Kanal 40 des Schlauches 
dem zweiten Diisenkanal 14 zugeordnet ist. Die Kanale biei- 
hen durch einen Aufhahmeschlitz 54, in welchen ein ent- 
sprechendes Gegenstuck des Schlauches 36 eindringt, von- 5 
einander getrennL In ahnlicher Weise ist ein zweiter 
Schlauch 66 mit einem ersten Kanal 38 und einem zweiten 
Kanal 40 auf das Dusengehause 32 aufgestecki. 
[0039] In Fig. 2 ist der Anschlussbereich der Schlauche 
36, 66 an dem Dusenkdrper 30 beziehungsweise dem Du- lO 
sengehause 32 veranschaulicht. Es ist eine Schnittansicht 
entlang der in Fig. 1 durch die Linie II-II gekennzeichneten 
Schnittebene dargestellt, Es ist also beispielhaft der auf das 
Dusengehause 32 aufgesteckte Schlauch 66 gezeigt, wobei 
die Verbindung des Diisenkorpers 30 mit dem Schlauch 36 15 
in vergleichbarer Weise erfolgt. Es ist erkennbai; dass der 
Schlauch 66 zwei Kan^e 38, 40 hat, so dass er im Quer- 
schnitt cine Form hat, die an cine Acht crinncrt. ^^d der 
Schlauch 66 auf das Dtisengehause 32 aufgesteckt, so dringt 
der Verbindungssteg der "Acht" in die in Fig. 1 dargestellten 20 
Aufnahmeschlitze 54 ein. Somit werden die Kanale 38, 40 
des Schlauchs jeweils mit den entsprechenden Kanaien 12, 
14 der Duseneinrichtung verbunden. 
[0040] Fig. 3 veranschaulicht ebenfalls das Aufstecken 
der Schlauche 36, 66 auf den Diisenkorper 30 beziehungs- 25 
weise das Dusengehause 32 der Duseneinrichtung 10. Die 
Schlauche werden in Richtung der Pfeile auf die Dusenein- 
richtung 10 aufgesetzU wobei im Schlauch 66 d^ Schlauch- 
querschnitt im nicht aufgesteckten Zustand angedeutet ist 
[0041] In Fig. 4 ist eine weitere Schnittansicht einer erfin- 30 
dungsgemaBen Duseneinrichtung gezeigt, wobei hier das 
Dusengehause von dem Diisenkorper abgenonunen ist 
Beim Aufstecken des Dusengehauses 32 auf den Diisenkor- 
per 30 rastet ein Fortsatz 62 des Diisenkorpers 30 in eine 
Ausnehmung 58 des Dusengehauses 32 ein. Im eingeraste- 35 
ten Zustand stutzt sich die Membran 28 am Dusengehause 
32 ab. 

[0042] In Fig. 5 sind eine Schnittansicht Giner Diisenein- 
richtung 10 sowie eine Schnittansicht einer Abschlusskappe 
42 dargestellt. Die Abschlusskappe 42 kann altemativ zu ei- 40 
nem Schlauch auf die Diiseneinrichtung 10 aufgesetzt wer- 
den. Eine Abschlusskappe 42 kann sowohl auf den Diisen- 
korper 30 als auch auf das Dusengehause 32 aufgesetzt wer- 
den. 

[0043] In Fig. 6 ist eine Anordnung mit zwei Diisenein- 45 
richtungen 10 im Betrieb dargestellt Auf das Dusengehause 
32 der rechten Duseneinrichtung 10 ist ein Schlauch 66 auf- 
gesteckt Auf den DUsenkdrper 30 der rechten Dusenein- 
richtung 10 ist ein weiterer Schlauch 36 aufgesteckt. Das an- 
dere Ende des Schlauches 36 ist auf das Dtisengehause 32 so 
der linken Duseneinrichtung 10 gesteckt. Auf den Diisen- 
korper 30 der linken Diiseneinrichtung 10 ist eine Ab- 
schlusskappe 42 aufgesetzt. 

[0044] Im vorliegenden Beispiel gemaB Fig. 6 strdmt eine 
Fliissigkeit durch den unteren Kanal des Schlauches 66 in 55 
den zweiten Kanal 14 der rechten Duseneinrichtung 10 ein. 
Die Fliissigkdt tritt aus der Offnung 22 des zweiten Kanals 
aus und strdmt dann durch den unteren Kanal 40 des Schlau- 
ches 36. An der anderen Seite des Schlauches 36 stromt die 
Rils!;igkeit durch eine Ofifhung 24 des zweiten Kanals 14 60 
der linken Diiseneinrichtung 10 in diese ein. 
[0045] Nach dem Durchstromen des zweiten Kanals der 
linken Diiseneinrichtung 10 stromt die Fliissigkeit aus dem 
zweiten Kanal 14 durch die Offnung 22 aus. Die Rtissigkeit 
wird von der Abschlusskappe 42 der linken Diiscncinrich- 65 
tung 10, welche als Enddiise installieit ist, umgelenlct und in 
den ersten Kanal 12 der linken Diiseneinrichtung 10 durch 
die Ofliiung 16 eingeleitet Nach dem Durchstromen des er- 



sten Kanals 12 der Enddtiseneinrichtung 10 verlasst die 
Riissigkeit durch die Offnung 18 den ersten Kanal 12 der 
Enddiiseneinrichtung 10 und durchstromt den oberen Kanal 
38 des Schlauches 36. Aus dem Schlauch 36 stromt die Fliis- 
sigkeit durch die Offnung 16 des ersten Kanals 12 der rech- 
ten Duseneinrichtung 10, welche als Zwischenduse instal- 
liert ist, in diese ein und veriasst nach dem Durchstromen 
des KanaJs 12 diesen wieder durch die Ofifhung 18. Die 
Riissigkeit kann somit in den Vorratsbehaiter zuriickgeftihrt 
werden, so dass insgesamt ein Umwalzbetrieb vorliegt Die 
bislang im Zusammenhang mit Fig. 6 beschriebenen Vor- 
gange finden bei einem Beuiebsdruck einer Fordeipumpe 
statt. Es ist niitzlich, wenn der Offiiungsdruck der Membra- 
nen 28 groBer ist als der Betriebsdruck, damit die Membra- 
nen 28 wahrend des normalen Umwalzbetriebes verhindem, 
dass Riissigkeit aus den Diiseneinrichtungen austritt Erst 
wenn der Betriebsdruck erfa5ht wird, beispielsweise auf eine 
zwcitc vorbcstimmtc Druckstufc, konncn die Mcmbrancn 
28 einen Weg durch das Ventil 26 freigeben, so dass die 
Spritzoffhungen 20 Russigkeit austreten lassen. Wenn der 
Spritzvorgang beendet werden soil, wird der Druck in dem 
System wieder auf Betriebsdruck emiedrigt, und die Mem- 
branen 28 verschlieBen die Ventile 26. Hierfiir ist es niitz- 
lich, dass der SchlieBdruck der Membranen 28 hoher ist als 
der Betriebsdruck, so dass das SchlieBen in sicht^er Weise 
veranlasst wird. 

[0046] In Fig. 7 ist ein System dargestellt, welches weit- 
gehend dem System gemaB Fig. 6 entspricht Beziiglich der 
Gemeinsamkeiten wird daher auf Fig, 6 verwiesen. Im Un- 
terschied zu Fig. 6 ist jedoch die Riddiise 10 um 180** um 
die Langsachse des Systems gedreht. Die Riissigkeit durch- 
stromt also zunachst den ersten Kanal 12 der Enddiise 10 
und danach den zweiten Kanal 14 der Enddiise 10. Wahlt 
man den Offnungsdruck und den SchlieBdruck der Membra- 
nen 28 in Bezug auf die Dnickstufen der Forderpumpe in 
geeigneter Weise, so sind sowohl Montagezustande gem^ 
Fig. 7 als auch Montagezustande gemafi Fig. 6 mdglich. 
Dies erhdht die Variabilitat im Hinblick auf die Spritzrich- 
tungen. F^er muss bei der Montage nicht auf die Lage ei- 
nes Schlauchs relativ zur Diiseneinrichtung geachtet wer- 
den. 

[0047] In Fig. 8 ist eine Diiseneinrichtung dargestellt, 
welche derjenigen aus Fig. 6 entspricht Im Hinblick auf die 
Gemeinsamkeiten wird daher auf Fig. 6 verwiesen. 2^atz- 
lich sind in Fig. 8 Heizdrahte 44, 46 vorgesehen, um die Be- 
heizung der Diisen auf diese Weise zu unterstiitzen. Die 
Ausfiihrungsform gemaB Fig. 8 kann insbesondeie im Hin- 
blick darauf nUtziich s^, dass die geringen Wass^mengen, 
welche durch die Diiseneinrichtungen 10 fiieBen, sehr rasch 
erwarmbar sind. Beim Kaltstart eines Fahrzeugs und bei kal- 
tem Waschwasservorratsbehalter kann somit ein rasches 
Auftauen der Diisen erfolgen. Nachdem der Waschwasser- 
behalter erwarmt ist, ist es denkbar, die Heizdr^te 44, 46 
auBer Betrieb zu setzen. 

[0048] Die vorhergehende Beschreibung der Ausfuh- 
rungsbeispiele gemaB der vorliegenden Erfindung dient nur 
zu illustrativen Zwecken und nicht zum Zwecke der Be- 
schr&ikung der Erfindung. Im Rahmen der Erfindung sind 
verschiedene Anderungen und Modifikationen mdglich, 
ohne den Umfang der Erfindung sowie ihre Aquivalente zu 
verlassen. 

Patentanspriicbe 

1. Diiseneinrichtung mit 
einem ersten Kanal (12), 

einer dem ersien Kanal (12) zugeoidneten ersten Off- 
nung (16), 



OOCIO: <DE 100S3684A1 I > 



DE 100 53 684 A 1 



einer dem ersten Kanal (12) zugeordneten zweiien Off- 
nung (18) und 

einer dem ersten Kanal (12) zugeordneten SpritzofF- 
nung (20). 

dadurch gekennzeichnet, S 

dass ein zweiter Kanal (14) vorgesehen ist und 

dass der zweite Kanal (14) eine dritte Offhung (22) und 

eine vierte Offnung (24) aufweist. 

2. Duseneinrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass die Spritzoffhung (20) mit dem er- lO 
sten Kanal (12) iiber ein Ventil (26) verbunden ist. 

3. Duseneinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Ventil (26) ein Membranven- 
til ist 

4. Duseneinrichtung nach einem der vorangehenden is 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Mem- , 
bran (28) des Membranventib konisch geformt ist. 

5. Duseneinrichtung nach cincm der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein Diisen- 
korper (30) und ein Diisengehause (32) voneinander 20 
trennbar sind. 

6. Duseneinrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das Diisen- 
gehause (32) eine EntlUftungsoffnung (34) aufweist. 

7. Diiseneinrichlung nach einem der vorangehenden 25 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der Off- 
nungsdruck des Membranventils (26) groBer ist als ein 
Betriebsdruck. 

8. Duseneinrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der SchlieB- 30 
druck des Membranventils (26) groBer ist als ein Be- 
triebsdruck. 

9. Diiseneinrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 

dass eine dem ersten Kanal (12) zugeordnete Offiiung 35 
(16» 18) und eine dem zweiten Kanal (14) zugeordnete 
Offnung (22, 24) mit einem Schlauch (36, 66) verbun- 
den sind und 

dass der Schlauch (36, 66) zwei Kanale (38, 40) hat, 
welche jeweils mit dem ersten Kanal (12) oder dem 40 
zweiten Kanal (14) verbunden sind, 

10. Duseneinrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Ka- 
nal (12) der Diiseneinrichtung (10) mit dem zweiten 
Kanal (14) der Diiseneinrichtung (10) verbunden ist. 45 

11. Diiseneinrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine dem er- 
sten Kanal (12) zugeordnete Offnung (16) und eine 
dem zweiten Kanal (14) zugeordnete Offnung (22) 
iiber eine Abschlusskappe (42) miteinander verbunden 50 
sind. 

12. Diiseneinrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass mindestens 
ein Heizdraht (44, 46) vorgesehen ist. 

13. Duseneinrichtung nach einem der vorangehenden 55 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Pumpe 
vorgesehen ist, mittels welcher mindestens zwei 
Druckstufen realisierbar sind. 

14. Diiseneinrichtung nach einem der vorangehenden 
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass ein beheiz- 60 
barer Riissigkeitsbeh alter vorgesehen ist. 

15. System mil melireren Diiseneinrichtungen (10) 
nach einem oder mehreren der vorangehenden Ansprii- 
che. 

16. Vcrfahren zum Bctrcibcn cincr Diiseneinrichtung 65 
(10) mit einem ersten Kanal (12), einer dem ersten Ka- 
nal (12) zugeordneten ersten Offnung (16), einer dem 
ersten Kanal (12) zugeordneten zweiten Offnung (18) 



und einer dem ersten Kanal (12) zugeordneten Spritz- 
offnung (20), bei dem Fliissigkeit durch den ersten Ka- 
nal (12) ge^rdert wird, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Fliissigkeit weiterhin durch einen zweiten Kanal 
(14) gefordert wird, welcher eine dritte Offnung (22) 
und eine vierte Offnung (24) aufweist. 

17. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekenn- 
zeichnet, 

dass die FlDssigkeit in einem ersten Be uiebszu stand 
mit einem Betriebsdruck gefordert wird, so dass keine 
Riissigkeit aus der Spritzoffriung (20) austritt, 
dass die Flussigkeit in einem zweiten Betriebszustand 
mit einem Spritzdruck gefordert wird, so dass Flussig- 
keit aus der Spritzoffhung (20) austritt. 

18. Verfahren nach Anspruch 16 oder 17, dadurch ge- 
kennzeichnet, 

dass die Fliissigkeit durch die vierte Offnung (24) in 
den zweiten Kanal (14) cintritt, 

dass die Riissigkeit durch die dritte Offnung (22) aus 
dem zweiten Kanal (14) austritt, 
dass die Riissigkeit durch die arste Offnung (16) in den 
ersten Kanal (12) einuitt und 

dass die Riissigkeit durch die zweite Oflbung (18) aus 
dem ersten Kanal (12) austritt. 

19. Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 18, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Riissigkeit durch die zweite Offnung (18) in 
den ersten Kanal (12) eintritt, 

dass die Russigkeit durch die erste Offnung (16) aus 
dem ersten Kanal (12) austritt, 

dass die Riissigkeit durch die dritte OShung (22) in 
den zweiten Kanal (14) eintritt und 
dass die Riissigkeit durch die vierte Offnung (24) aus 
dem zweiten Kanal (14) austritt. 

20. Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 19, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Fliissigkeit durch 
eine Abschlusskappe (42) von einem Kanal (12, 14) in 
den anderen Kanal (12, 14) geleitet wird 

21. Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 20, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Riissigkeit nach dem 
Austritt aus einem Kanal (12, 14) durch weitere Kom- 
ponenten geleitet wird und danach in den anderen Ka- 
nal (12, 14) eintritt. 

22. Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 21, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Russigkeit vor dem 
Eintritt in die Duseneinrichtung (10) erwarmt wird. 

23. Verfahren nach einem der Anspriiche 16 bis 22, 
dadurch gekennzeichnet, dass die Riissigkeit in der 
Diiseneinrichtung erwarmt wird. 
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